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特集 三豊市の新しいごみ処理方式（中編）

ト
ン
ネ
ル
コ
ン
ポ
ス
ト
方
式

と
は
、
い
わ
ゆ
る
ト
ン
ネ
ル
型

の
密
閉
さ
れ
た
構
造
物
で
、
温

度
・
酸
素
濃
度
な
ど
を
自
動
制

御
し
、
発
酵
に
よ
っ
て
ご
み
処

理
を
行
う
方
式
で
す
。
処
理
能

力
は
、
コ
ン
ク
リ
ー
ト
製
の
ト

ン
ネ
ル
（
タ
イ
ヤ
シ
ョ
ベ
ル
が

出
入
り
で
き
る
間
口
で
奥
行
き

30
〜
35
メ
ー
ト
ル
程
度
）
一
本

で
、
約
3
日
分
程
度
の
三
豊
市

の
家
庭
ご
み
が
処
理
で
き
ま
す
。

こ
の
ト
ン
ネ
ル
を
、
処
理
す
る

ご
み
の
量
に
合
わ
せ
て
本
数
を

増
加
さ
せ
る
こ
と
に
よ
っ
て
、

三
豊
市
全
体
の
ご
み
処
理
を
行

い
ま
す
。

こ
の
よ
う
に
し
て
堆
積
し
た

も
の
に
、
ト
ン
ネ
ル
の
底
部
か

ら
、
空
気
を
吹
き
込
ん
で
好
気

▲温度などの自動制御システム ▲トンネル内での温度変化状況

▲木質チップを使った脱臭装置（バイオフィルター）

ト
ン
ネ
ル
の
基
本
的

な
構
造

好
気
性
の
発
酵
処
理

発
酵
の
前
処
理
工
程

家
庭
か
ら
出
さ
れ
た
ご
み
は
、

ご
み
袋
に
入
っ
て
い
ま
す
の
で
、

ご
み
の
投
入
ピ
ッ
ト
の
次
に
破

砕
工
程
が
あ
り
ま
す
。
こ
こ
で

は
、
機
械
的
に
ご
み
袋
を
破
り
、

磁
力
選
別
機
に
よ
っ
て
金
属
を

取
り
除
き
、
混
合
工
程
へ
と
移

さ
れ
ま
す
。

混
合
工
程
で
は
、
木
の
剪
定

枝
や
皮
な
ど
の
構
造
材
と
呼
ば

れ
る
も
の
を
、
ご
み
と
1
対
1

の
比
率
を
基
本
に
混
合
し
ま

す
。
こ
れ
は
、ト
ン
ネ
ル
の
中
で
、

ご
み
を
堆
積
し
た
も
の
に
空
気

を
通
気
さ
せ
や
す
く
し
、
発
酵

菌
の
活
性
化
を
促
す
た
め
の
前

処
理
で
す
。

こ
の
よ
う
に
し
て
調
整
し
た

も
の
を
、
タ
イ
ヤ
シ
ョ
ベ
ル
で

ト
ン
ネ
ル
内
に
運
び
込
み
、
奥

か
ら
順
次
堆
積
し
ま
す
。
ま
た
、

一
般
廃
棄
物
（
産
業
廃
棄
物
以

外
の
ご
み
）
で
も
、家
庭
系
（
家

庭
ご
み
）
と
事
業
系
（
事
業
所

ご
み
）
が
あ
る
た
め
、
処
理
工

性
の
発
酵
を
行
い
ま
す
。
こ
の

発
酵
で
発
生
す
る
ガ
ス
な
ど
は
、

嫌
気
性
の
発
酵
と
違
い
、
大
部

分
が
炭
酸
ガ
ス
と
水
蒸
気
で
す
。

発
酵
温
度
は
、
最
高
で
約
65

度
程
度
に
達
し
、
こ
れ
を
48
時

間
継
続
さ
せ
る
こ
と
に
よ
り
、

大
腸
菌
や
サ
ル
モ
ネ
ラ
菌
な
ど

が
殺
菌
さ
れ
、
衛
生
化
が
図
れ

る
仕
組
み
で
す
。
そ
の
後
、
吹

き
込
み
空
気
量
を
調
節
し
て
発

酵
温
度
を
30
度
か
ら
50
度
程
度

に
調
整
し
、
ご
み
投
入
か
ら
約

17
日
〜
20
日
程
度
で
発
酵
処
理

が
終
わ
り
ま
す
。
こ
の
発
酵
は
、

生
ご
み
な
ど
の
有
機
物
を
発
酵

分
解
し
て
減
量
化
し
、
発
酵
熱

に
よ
っ
て
乾
燥
を
行
う
こ
と
が

主
な
目
的
で
す
。

ふ
る
い
選
別

発
酵
が
終
わ
れ
ば
、
発
酵
物

は
タ
イ
ヤ
シ
ョ
ベ
ル
で
ト
ン
ネ

ル
外
へ
と
運
び
出
さ
れ
、
ふ
る

い
選
別
に
か
け
ら
れ
ま
す
。
こ

の
ふ
る
い
選
別
機
で
は
、
重
量

と
粒
度
（
大
き
さ
）
な
ど
の
基

準
で
選
別
さ
れ
、
廃
プ
ラ
系
の

選
別
工
程
で
は
、
さ
ら
に
塩
ビ

選
別
機
で
塩
化
ビ
ニ
ー
ル
を
取

り
除
き
ま
す
。

ふ
る
い
選
別
で
は
、
家
庭
か

ら
出
さ
れ
た
ご
み
の
発
酵
物
は

固
形
燃
料
原
料
と
戻
し
構
造
材

に
、
事
業
所
か
ら
出
さ
れ
た
ご

み
の
発
酵
物
は
固
形
燃
料
原
料

と
肥
料
原
料
お
よ
び
戻
し
構
造

材
に
区
分
さ
れ
ま
す
。

臭
気
対
策

臭
気
対
策
と
し
て
、
設
備
が

入
る
建
物
内
の
空
気
圧
を
外
気

圧
よ
り
下
げ
、
臭
気
が
建
物
外

に
漏
れ
る
の
を
防
ぎ
ま
す
。
建

物
内
の
空
気
は
、
バ
イ
オ
フ
ィ

ル
タ
ー
と
呼
ば
れ
る
脱
臭
装
置

に
集
め
、臭
気
を
取
り
除
き
ま
す
。

こ
の
バ
イ
オ
フ
ィ
ル
タ
ー
は
、

木
質
チ
ッ
プ
を
敷
き
詰
め
た
構

造
で
、
空
気
が
通
過
す
る
際
に

ア
ン
モ
ニ
ア
な
ど
の
物
質
を
木

質
チ
ッ
プ
が
吸
着
し
、
微
生
物

に
よ
っ
て
脱
臭
す
る
も
の
で
す
。

ご
み
の
出
し
方

ト
ン
ネ
ル
コ
ン
ポ
ス
ト
方
式

に
な
る
と
「
ご
み
の
出
し
方
が

変
わ
る
の
か
」
と
い
う
声
を
よ

く
聞
き
ま
す
。
結
論
か
ら
説
明

し
ま
す
と
、
何
も
変
更
す
る
こ

と
は
あ
り
ま
せ
ん
。
現
在
の
18

分
別
を
維
持
し
て
い
た
だ
く
だ

け
で
す
。

三
豊
市
で
は
、
平
成
20
年
10

月
か
ら
「
ご
み
の
18
分
別
」
に

取
り
組
ん
で
い
ま
す
。
こ
れ
は
、

「
ご
み
は
す
べ
て
資
源
で
あ
る
」

と
い
う
理
念
を
実
現
す
る
た
め

の
手
段
と
し
て
取
り
組
む
も
の

で
、
こ
の
理
念
を
実
現
す
る
処

理
方
法
を
求
め
て
、
こ
れ
ま
で

さ
ま
ざ
ま
な
検
討
を
行
い
、
ト

ン
ネ
ル
コ
ン
ポ
ス
ト
方
式
を
見

出
し
た
も
の
で
す
。

今
回
は
、
ト
ン
ネ
ル
コ
ン
ポ

ス
ト
方
式
の
概
要
を
中
心
に
お

知
ら
せ
し
ま
し
た
。

▼
問
い
合
わ
せ

　

バ
イ
オ
マ
ス
タ
ウ
ン
推
進
室

　

☎
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・
3
0
2
8

ご
み
は
す
べ
て
資
源

「
ト
ン
ネ
ル
コ
ン
ポ
ス
ト
方
式
」は

　

発
酵
を
利
用
し
た
ご
み
処
理
方
式

（時間：1目盛りは約43時間）

（温度）

65℃

三
豊
市
の
新
し
い
ご
み
処
理
方
式
と
し
て
「
ト

ン
ネ
ル
コ
ン
ポ
ス
ト
方
式
」
を
、
運
営
方
法
と
し

て
「
民
設
民
営
を
基
本
と
す
る
」
と
い
う
提
案
を

市
議
会
に
行
い
、
審
議
を
経
て
承
認
を
得
ま
し
た
。

今
月
号
で
は
、
ト
ン
ネ
ル
コ
ン
ポ
ス
ト
方
式
の

概
要
に
つ
い
て
お
知
ら
せ
し
ま
す
。

程
は
区
分
し
て
処
理
さ
れ
ま
す
。
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取出


