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▲ 3.0 ▲ 5.9 ▲ 16.7

二酸化炭素の排出を抑制するた
めの具体的な取組内容

1年目

製缶板金工場で使用しているスッポットクーラーや電気ストーブを高効率空
調設備に更新するとともに、太陽光発電設備と蓄電池を導入し、自家消費す
ることで、CO2排出量の削減を図る。また、照明のこまめな消灯を徹底するな
ど、ソフト面での取組も行う。

2年目

太陽光発電設備を増設し、自家消費することで、CO2排出量の削減を図
る。

6年目
太陽光発電設備を増設し、自家消費することで、CO2排出量の削減を図
る。

4年目
工場全体の照明器具をLEDに更新することにより、CO2排出量の削減を図
る。

5年目

組立板金工場で使用しているスッポットクーラーや電気ストーブを高効
率空調設備に更新することにより、CO2排出量の削減を図る。

3年目
既存の太陽光発電設備の自家消費率を向上させるため、蓄電設備を増設
し、CO2排出量の削減を図る。
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基本方針
自主的かつ計画的に脱炭素化に取り組み、2030年度までに自社の二酸化炭素排出量
を、16.7％削減すること目指します。

第6年度第１年度

60,165

二酸化炭素の排出量
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評価の対象となる排出量
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